MACHINE A PLIER
POUR PROFILS SUPERIEURS
ET D’ACCORD

fscmo

@ Etrier d’ouverture et de fermeture de la machine a plier

@ Galets d’appui (réglables pour une hauteur de pro | de 50 et 65)
Galets de faconnage

Dispositif de serrage

Interrupteur MARCHE / ARRET

Bouton de blocage

Régulateur de vitesse: Pas plus de 1.000 tr/min !

Bouton de blocage sans fonction
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La version est fournie avec un cable
en tant que norme.

Appareils sans fil uniquement aprés
approbation disponible.
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MACHINE A PLIER POUR PROFILS SUPERIEURS ET D’ACCORD

Généralités :

* Pourles pro ls supérieurs et d’accord, utilisez des galets en acier.

« ATTENTION: La machine avance toute seule. N’avancez pas avec elle.

+ Lavitesse maximale est de 1 ooo tr/min. Réglage maximum ! N'augmentez pas la vitesse !

» Veuillez nettoyer la machine avant et aprés chaque utilisation a n de garantir son bon fonctionnement sur une longue durée.
» Veuillez huiler la machine a intervalles réguliers.

+ N’hésitez pas a nous contacter si vous avez des questions concernant la machine ou si vous rencontrez des problémes avec celle-ci.
« Avant d’utiliser la machine, véri ez que les galets d’appui (2) sont réglés correctement pour une hauteur de pro | de 50 ou 65.

1. Ouverture de la machine a plier:
Rabattre I’étrier (1) vers la droite.

4. Machines a plier pour pro L d’accord
BEMO:

Sur les machines a plier pour profil
d’accord, il faut d’abord fermer (repousser)
le dispositif de serrage (4).

2. Machines a plier pour pro L d’accord
BEMO:

Sur ces machines, il est également néces-
saire d’ouvrir le dispositif de serrage

(4) pour obtenir la largeur de rehausse
nécessaire.
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5. Fermeture de la machine a plier:

Il peut étre utile d’allumer et d’éteindre
brievement la machine lorsque celle-ci doit
étre fermée. Une fois I’étrier (1) fermé,
démarrez le processus de pliage en appuy-
ant sur Uinterrupteur MARCHE / ARRET.

3. Pose de la machine a plier sur la
traverse:

Commencez par e ectuer un pli a ’aide de
la pince a plier manuelle. Ensuite, placez la
machine en position ouverte au-dessus de
la traverse, de sorte que les galets d’appui
(2) reposent dessus et que les galets de
faconnage (3) entourent le flanc des pro Is
supérieurs / d’accord.
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